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ПРИЛОЖЕНИЕ Б

Перечень основных направлений научно-технических мероприятий в станкостроении до 2010 г.

1. Политика ресурсосбережения:

 а)  улучшение физико-технических свойств материалов;
 б) широкое применение для базовых корпусных деталей полимербетона и композиционных материалов;
 в) более широкое применение стекла и углеволокнистых материалов в деталях плоской формы; 

 г) производство станков для обработки керамики.

2. Применение гибких систем и комплексов оборудования, новых инструментальных материалов с упрочняющими покрытиями для изготовления деталей сложной формы.

3. Развитие методов литья (прецизионный, кокильный, по выплавляемым моделям, в оболочковые формы и др.), обеспечивающие заданные требования по уменьшению припусков на обработку.

4. Дальнейшее развитие прецизионной штамповки, холодной обработки давлением, выдавливание, методом порошковой металлургии.

5. Использование методов физико-химической обработки в электротехнической, радиотехнической и приборостроительной промышленности при изготовлении штампов, пресс-форм, отдельных видов деталей.     

6. Использование в металлообработке лазерной и электроискровой технологии и встраивание их в автоматизированные комплексы.

7. Внедрение гибкой автоматизации в производстве деталей на сборочных процессах.

8. Создание конструкторской и производственной базы для разработки и изготовления электронных систем управления на основе международной кооперации.
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